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MECHANISCHE INDUSTRIE

Metall bei sehr niedrigen Temperaturen (-80°C) zu kihlen, ist eine Technik, die bereits seit vielen Jahren verwendet wird. Es handelt
sich dabei um eine effektive Methode, Metall zu hérten und die Stéarke der kristallinen Metallstruktur zu erhéhen. Erst kiirzlich wurde
entdeckt, dass das Metall durch ein Abkiihlen mit Flissigsfickstoff (-196°C) vor Abrieb geschiitzt wird. Nicht nur in der mechanischen
Industrie hat sich der Gebrauch von Flissigstickstoff gut etabliert, sondern zum Teil auch im Hittenwesen und der Eisen- und
Stahlindustrie, wo es fir kryogene Verfahren und metallische Verbindungen genutzt wird.
KRYOGENE VERFAHREN:

Kryogene Verfahren werden angewendet, um am Metall einen thermischen Schock zu erzeugen. Die chemische Grundstruktur

von Stahl ist zum Beispiel Austenit und dies gilt es zu dndern. Die Umwandlung von Austenite durch einen kryogenen

Schock erzeugt eine innere Spannung und somit eine robustere Struktur, die als Martensit bezeichnet wird.

- WENIGER MIKROFRAKTUREN

- VERBESSERTE WIDERSTANDSFAHIGKEIT GEGEN VERSCHLEIB
- ERHOHTE BODENHAFTUNGSFAHIGKEIT

- LANGERE HALTBARKEIT

Ein zu schnelles Abkiihlen des Metalls gilt es zu vermeiden und es wird empfohlen, dass auf ein kryogenes Verfahren stets

ein Vorgang des Temperierens und Dehnens bei niedrigeren Temperaturen anschlief3t.

METALLISCHE VERBINDUNG:
Als metallische Verbindung wird das Zusammenfiigen zweier Elemente (mannlich und weiblich) zu einer ineinander greifenden

Vereinigung bezeichnet. Dies kann durch die Verwendung von Flissigstickstoff erreicht werden. Dadurch ergeben sich einige

Vorteile, sobald es nétig ist, eine ,verriegelte Querverbindung” zwischen méannlichen und weiblichen Elementen herzustellen.
Das méannliche Element wird so mit Fliissigstickstoff gekiihlt, bis auf die richtige GréBe ,geschrumpft” ist und mit dem weiblichen
Element zusammenpasst. Dies kann ohne die Verursachung von strukturellen Frakturen oder Fehlbildungen erreicht werden.

CRYOFARM bietet eine breite Auswahl an Behdltern von einem bis zu 50 Litern, die jeglichen Bedarf ausgelegt sind, so auch:

eBehdlfer fiir das interne Arbeiten mit Metall (Halsréhrendurchmesser von 50mm bis zu 200mm); der Durchmesser und die Ldnge
der Stiicke isf proportional zum Halsréhrendurchmesser und der Lénge des Behdlters; ein groBer Halsréhrendurchmesser erméglicht
die Lagerung von grofien Stiicken;

eBehdilfer mit Kannen; die Kannen erhéhen die Lagerkapazitét kleinerer Teile, die nicht durch das Einfiihren von Zangen in den
Behélter wiederaufgefunden werden miissen.
elagerbehdlter fir Flissigstickstoff
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. MECHANISCHE INDUSTRIE

TECHNISCHE EINZELHEITEN

> METALLHERSTELLUNG/ LAGERUNG VON FLUSSIGSTICKSTOFF

LAGERUNG /

Stiickgrafe

Statische Haltedauer

Kannenanzahl
Kannenebenen

Kannendurchmesser ([mm)

Halsrdhrendurchmesser (mm)

HERSTELLUNG
HERSTELLUNG TAGERUNO
: & ~ - = | .. -

yds 350 | yds 650 |yds 10—50|yds 10—90|de 35—90|yds13-125|yd535-125

yd55-200|yd535-200 ¥ 2050 | yds 3550 | yds 2050 [ yds 3550
5/c s/c

S/N S/N S/N L/L L/L S/L T/L S/L /v /N T/N

GCERING | GERING | MITTEL | GERING | HOCH | GERING MITTEL = GERING | MITTEL = HOCH HOCH | HOCH

6 6 6 5 6 6 6 6 6

1 1 1 1 12 1 2 12 12

39 39 39 70 39 19 100 39 39
- 1 1 | | /' | | [ [ |
50 50 50 90 20 125 125 200 200 50 50 50 50

Tagliche Verdampfungsrate (L/d) | 0,13 0,19 0,1 0,19 0,19 0,33 0,31 1.7 0,75 0,1 0,113 0,1 0,113

Statische Haltedauer (d)

Kapazitat (L)
Hahe (mm)
AuBerer Durchmesser (mm)

Leergewicht (kg)

Volllast (kg)

16 32 100 48 185 35 116 3 50 200 320 200 320
3 6 10 10 35 13 35 5 35 20 35 20

425 530 545 725 615 690 325 675 655 670 655

224 303 303 473 303 473 287 473 409 473 409

3.4 6,2 67 16,1 15,5 5,3 15,3 11,4 14,5 11,4
59 143 | 145 | 442 . 95 : 27,6

Cryorarm

@& 50mm & 90mm & 125mm @ 200mm & 200mm

Yds00-00 - bezieht sich auf die Literzahl und den Halsréhrendurchmesser- z.B. yds 3-50, 3 bezieht sich auf die Kapazitét (Liter), 50 auf den
Halsréhrendurchmesser (mm)

StiickgréBe - s/n (kurz& schmal), s/| (kurz &grof), I/l (groB& lang), i/n (hoch& schmal), t/1 (hoch& groB), t/vl (hoch& sehr grof)

Statische Haltedauer - siatische Haltedauer bezieht sich auf die Fiillhéhe der Fliissigstickstoffs im Behélter bei optimalen Bedingungen.

Haltedaver bei Verarbeitung - die Haltedauer bei Verarbeitung bezieht sich auf die durchschnittliche Gebrauchszeit des Fliissigstickstoffs im

. Behdlter, wenn mit dem Behdilter gearbeitet wird

Uberpriifung der Haltedauer - es wird geraten, die Fillhdhe des Stickstoffs einmal wéchentlich mit dem entsprechenden Messstab zu iberpriifen.
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