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RESERVOIRS POUR AZOTE LIQUIDE

- | INDUSTRIE MECANIQUE

La technique de refroidissement des métaux & basses fempératures - 80° C) a été utilisée depuis plusieurs années comme méthode

pour renforcer la structure cristalline du métal. Plus récemment on a découvert que le refroidissement avec azote liquide [ - 196°
C) non seulement augmente ces effets, mais protége aussi le métal de |'abrasion. L'emploi de I'azote liquide dans I'industrie
mécanique est bien établi, parficuliérement dans la métallurgie et sidérurgie oo il est utilisé pour le traitement cryogénique

et le rétrécissement des métaux.

TRAITEMENT CRYOGENIQUE
Le fraitement cryogénique esl ulilisé pour créer un choc thermique sur le métal. La structure chimique de base de I'acier, par
exemple, est 'austénite qui est exposée au changement. La transformation de I'austénite due au choc thermique produit une

tension interne en créant ainsi une structure plus robuste appelée martensite.

- MOINS DE MICRO FRACTURES
- PLUS DE RESISTENCE A L'USURE
- PLUS DE CAPACITE DE TRACTION
- PLUS LONGUE DUREE DES OBJETS

Il est important d‘éviter un refroidissement trop rapide et il est toujours conseillé de faire immédiatement suivre le traitement

par le revenu ou lo distension & une température plus basse.

ASSEMBLAGE DU METAL PAR RETRECISSEMENT:

Il s’agit de I'assemblage de deux éléments, piéce masculine et piéce féminine & travers le froid de fagon & avoir un joint
pour emboiter, Cela peut éire obtenu & |'cide de I'azote liquide qui offre de nombreux avantages chaque fois qu'il est
nécessaire de créer une «connexion fermée» entre la pidce masculine et la pigce féminine. Lo pidce masculine est refroidie
dans |'azote liquide jusqu'a ce qu’en arrive au rétrécissement voulu: celui qui permet d'y coincer la piéce féminine. Cet
emboitement est obtenu sans créer aucune fracture structurelle ou sans aucune déformation.

CRYOFARM offre une grande variété de réservoirs de 1 litre & 50 litres y compris:

# Réservoirs pour travailler le métal (diamétre du col de 50 mm & 200 mm); dans ce cas le diamétre et la longueur de la piéce
de métal sont proportionnels au dioméire du col et g la longueur du réservoir. Un col plus large permet le stockage de piéces
de métal de dimensions considérables

# Réservoirs avec canisters; les canisters augmentent la capacité de stockage des petites piéces de métal qui peuvent ainsi étre

récupérées sans uliliser des pinces

* Réservoirs pour le stockage d'azote liquide;
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DONNEES TECHNIQUES
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yds 3-50| yds 650 ydle-50| (L‘)Olydsli'}‘?(]'yds13-]25|yds35-i25|yds5—200|y6535-2m yds2050|yds 3550 |yds 2050 | yds 3550
c S/c

Dimensions des piéces demétal | C/E | C/E | C/E LA L H/L H/ cn H/TL H/E H/E

Autonomie BASSE | BASSE 'MOYEMME BASSE BASSE | BASSE |MOYENNE BASSE |MOYENNE  HAUTE HAUTE | HAUTE = HAUTE

Nombre des canisters 6 6 6 5 6 )
Nombre d'élages des canisters | | 1 1 - 12 1-2
Diamétre des canisters (mm) 39 39 39 70 39 39

Perte stafique (L/j) 50 90 125 125 200 50
Autonomie stafique (i) ; 0,19 0,1 0, 19 019 | 033 0,31 1.7 0_?5 0,1 0_ 113 0,1 0,113
Autonomie de fravail [j 32 100 48 185 35 116 3 50 200 320 200 320

Caopacité (1) 3 6 10 10 35 13 35 5 35 20 35 20
Hauteur (mm) 425 445 530 545 725 690 325 675 655 670 655
Diamétre extérieur (mm) 224 303 303 473 473 287 473 409 473 409

Poids vide (Kg) 34 6.2 &7 16,1 ? 15,5 53 15,3 14,5 1.4
Poids plein (Kg) 59 143 | 145 | 442 442 95 7 43,2 27,6

«

& 50mm @ 90mm @ 125mm @ 200mm @ 200mm

yds 00-00 - concerne les litres ef le dioméire du col par exemple yds 350, 3 est la capacité en liires et 50 le diaméire du col en millimétres
Dimensions de la piéce de méfal - /& courke ef éiroite), ¢/ [courte et large), /] flongue et large), h/é fhaute et éiroite], h/1 (haute et karge), h/it fhaute et rés large)
Autonomie statique - i s'agit du niveou dazote liquide dans le réservair en condition opfimale

Autonomie de travail - il s'agit de ka durée moyenne de 'azofe dans le réservoir en sifualion de travail (ouverture ef fermefure du réservoir & plusieurs reprises)
Contréle de I'autonomie - nous recommandons de vérifier, environ une fois por semaine, le niveau de liazoke en uilisant la fige spéciale pourve par Cryofarm.
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